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FDV Material och skotselanvisningar - ROCA Draghandtag
Serie 300, 400, 500, 600 och ROCA Mecano.

Material

ROCAs draghandtag ar uteslutande utforda i rostfritt stal AISI 304 i polerat eller borstat
utforande. Vissa inre komponenter som montageset och brickor ar utférda i plast eller
forzinkat stal. Dessa detaljer ar inte utsatta for nedsmutsning eller annat nedfall och behover ej
inga i nagon rengoring.

Skotsel och underhall
Funktionen kontrolleras vid behov och samtidigt som 6vriga kontroller utfoérs av dérrar.

Serie 300 och ROCA Mecano har en genomgaende bult som ar vanstergangad i den ena dnden
och hégergdngad i den andra dnden. Serie 300 finns dven for s.k. singelmontage. Atdragning
av dessa varianter gérs genom att vrida den rostfria brickan mellan handtag och dérr som har
2st uttag med ett specialverktyg. Denna bricka finns bara pa ena sidan av dorren. Se dven i
montageanvisningen for denna serie. Atdragning gors nar man finner att det uppstar ett glapp
mellan handtag och doérr vid 6ppning av dorr. Specialverktyg foljer med i varje leverans av ett
draghandtag. Dessa kan ocksa rekvireras genom att kontakta ROCA (www.rocaindustry.com).
Verktyg for handtag med en diameter pa 32mm har artikelnummer 928858. Motsvarande for
rér @25 ar 928857 och for @20 dr 928856. Anvand verktyget genom att kroka fast det i brickan
med uttagen och darefter vrid verktyget i medsols riktning tills att glappet ar minimerat.

Serie 400, 500 och 600 finns ocksa i dubbel eller singelmontage. Montageset finns for olika
typer av dorrar (trd, metall, glass). Gemensamt for alla dessa ar att handtaget halls pa plats
mot montagesetet med en eller tvd M8 eller M5 set skruvar vid varje ben. Vid glapp mellan
dorr och handtag dras set skruvarna at med en insexnyckel. Om atdragningen inte ger 6nskat
resultat kan man istdllet demontera handtaget/handtagen genom att |6sgora set skruven nagra
varv tills att handtaget gar att dra rakt ut. Kontrollera om montagesetet behdver dras at och
montera darefter tillbaka handtaget.

Underhall och rengoéring av rostfritt stal.

Rengoring av rostfritt stal inomhus skiljer sig egentligen inte jamfort med rengoring av andra
material. Rengoring bor ske innan det blivit en idgonfallande ansamling av smuts och
fingeravtryck, sa att rengéringen blir sa 1att som majligt samtidigt som man motverkar risken
for kvarstaende marken och inverkan pa ytfinishen.

Rostfritt stal paverkas betydligt mer i narvaro av aggressiv miljé som t.ex.:

e Marin atmosfar

e Industriatmosfar

e Vigar / tunnlar

e Luftféroreningar och bilavgaser

Dessa miljoer kan ge upphov till svarare flackar. En god regel ar att rengora rostfria ytor lika
ofta som man tvattar dorren och dess fonster. Lampligt intervall &r 6-12 manader vid latt
nedsmutsning och 3-6 manader vid svarare forhallanden.
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Vid enkel nedsmutsning rekommenderar vi milda rengéringsmedel som t.ex. tvalldsning,
diskmedel eller sapa som efter avskéljning med vatten efterbehandlas med torr och mjuk
bomullstrasa.

Vid svarare nedsmutsning och eftersatta ytor rekommenderar vi att man anvander ett
metallputsningsmedel som t.ex. Autosol eller lackrubbing. Forsiktighet rekommenderas da
framst de polerade ytorna kan repas. Rengdringssvamp av typen Scotch bright eller stalull ska
absolut inte anvandas for att undvika éverforing av féroreningar i form av jarnpartiklar som latt
bildar flackar med rédrost. Avsluta rengéringen pa samma satt som rengoring vid enkel
nedsmutsning gors.

Upplysningar i detta dokument dr baserat pa var allménna tekniska information och av praktisk
erfarenhet. Eftersom produkterna oftast anvdnds utanfér var kontroll kan vi bara garantera
produktens kvalitet. Produkterna levereras i enlighet med vdara generella sélj och
leveransvillkor.
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